
oбщegтвo с oгDaничeннoй oтвeтствeннoglью (CTI0)

llllн 6027lз9106 кtlп 602?0lфl oгтtl lI16027014707 o1{Aтo 584010ф0ф P,cr,40702810?о002000l695 вoAo@Гс БДlкD
oIшэд 45.2l oliпo 921з629I ol(oпф 65 oкФс 16 юp' &lpф : I 80000, г, псков' ул' сoвftxe l5A oф 4з, пoчmвыfi ддщq
18ф00, г' псюв' yл. сoвфкм I5A ф 4з'. 8.9l l.з70-9G?o эneкmняш пom: stk-ps\qY!!gДai].с9ш

oтзь|в o виp тeхнoлorии pe'иoнта крoвeлЬ.

в сeнтя6pe 2012 г' пpиoбpeли кoмплeкт BиР o6opyдoвaния для peмoнта кpoвель
сoстoящий из 2х кoтлoв Aля пригoтoвления вV||'-плaстa, <1Pу6ил|||',|'), (гpьlзyна) и вспoмoгатeльнь|x
мexанизмoв (rазoвьIй UJпатeль, тачки и пр.).

с мoмeнта пpи06peтeния 06opyAoвания oтpeмoнтиpoвали 5600кв.м' кpoвeль лo виP
тeхнoлoгии. исxoдя из oпытa испoлЬзoвания oсгавляю oтзь|в o BиPтeхнoлoгии рeмoнта кpoвeль и
o виP o6oрyAosании.

o тeхнoлoгии:

кактехнoЛorия рeмoнта кpoвeль вl,iP тeхitoлo.ия явнo выиrрываетy рYлoннoй
технoлorии PeмoFта no слeAyюцим пo|(азатeЛям:

1. }lадe'Rнoсть' с мoмeнта испoлЬзoвания технoлoгии у нас нe былo rtи oAнoro слyчая
пpoтeчки oтpeмoвтирoванных кpoвeль, в какoй 6ь| пeриoA вpeмени peмoнт l|и
пpoизвoAился.

2' всeсeзoннoсть. Блaroдаpя oтсyrсгвию (мoкPьlхD pабoт {таких как pемoнт стяжки,
испpавлeния разyKлoнки, yсrpoйсrвo .алтeлeй и пp.) peмoнт крoвель мo)кнo пpoизвoдитЬ и
в зимний пeриoд, в тoм числe и в пeриoд с oтрицатeЛьнЬlми тeмnepатypaми, а 6лаroдаpя
тoмy, чтo oтсyтствУет нeoбхoAимoсrь в пpoсyшкe oснoвания кpoвли и пpаймирoвaнии,
pа6oтатЬ мo)l(нo (захватками'' пpи этoм, peзкo yменьшаются рисl(и затoплeния
пoмeщeний эксплyатиpyeмoгo зAания t| пpoцeссe ремoнта. т.е' 6eзoпaснoсlь и yAo66вo'

з' yдo6ствo. пpи виPтexнoЛoгии нaмнoго yдo6нee, пpoще и наAежней п рoиз вoAить тахи ё
элeмeнтьl как замeна вoрoнoк внyтpeвнelo вoAoсroка, так и вoAoмeтoв (лpи этoм вopoнки
пpoстo впЛавляютсЯ в roрячий BиP пласJ, а затeM 06ливаются им), пpимь|кaния
испoлняются 6ысrpеe и прoщe (BиP лласт прoqгo намазь|ваeтся на вeртихальный
элeмент).нанeсeниe кpoвелЬнoгo кoвра вoзмo'l(нo нe тoлькo снизy ввеpх (в yслosиях

. сeвepo-запа.qа Poссии с егo (мoкpымD |(Лиматoм в Aoждливyю пo|oАу илИ Г|pи
нe6лагoпpиятнoм пpoгнoзе на pабoчий AeнЬ MЬ|oбычнo pабoтаeм пo вepxним гpаницам
вoдopаздeЛа, а в суxиe сoлнeчнЬ|e Aни пo нижним. пpи этoм. oпять л{e, pезкo yмeньшаются
pиски затoплeниЯ.

4. экoлorичнoсть. на мoй 8згляд" нeмалosaжнoе 3начeниe имеeт и тoт факт, чтo сгарь|й
испoльзoвaнный кpoвельный 

"атeриал "e 
вывo3ится на пoмoйкy, rAe 6yдeт2ooлeт

pазлаrаясь oтpавлять oкpy)l{ающyю сpедy/ а иAет вAeЛo. кpoмe тorc, битyмнь|м мyсopoм
нe зaгpязняeтся терPитopия pемoнтиpузмoro Aoма'

5. yникaльнoсть, oтсyrствиe кoнкypeнциlt. на сегoAняшtlиЙ Aень в ка}t(дoм региoнe нетаl(
мнoгo opганизaций вЛаAеющих BиPтe):tloЛolиeй peмoнта крoвeль. а пoтoми eсли yAалoсь
yбeAить зaказчика в применeни!l имeн,]oэтoй тeхнoЛoгии peмoнта, тo пoApяд Aoста нeтся
имeннo вам навeрняка. xoтя в этoм есгь и минУс-У6eдить заказчика исtloлЬзoaать чтo.тo

)



нoвoe бываeт oчeнь нeпpoстo и, к сo)калeнию, если в тeх задании пpoписан (Pулoнный'

рeмoнт, испoльзoватЬ виP технoлoгию не пpeдставЛяeтся вoзмo)кнь|м.
6' экoнorиия. виP тeхнoлoгия пoзвoляeт пpoизвoдитЬ нe мeнee качествeннь|й (а мoжeт дажe

и бoлee качествeнньtй) капитальный pемoнт крoвли (в сравнeнии с pУлoннoй тeхнoлoгиeй)
peмoнта за мeньшиe Aеньги. экoнoмия дoстигаeтся за счет oтсyrствия неo6хoAимoсти

ремol{та стяжки цeмeнтнь|ми pаствoраlЙи, oтсyтсrвия нeo6xoдимoсти пpаймиpoвания
oснoвания кpoвли и закyпки праймеpа, часrичнo за счeт oтсylствия нeo6хoдимoсти закyпки
pyлoннoгo материала дЛЯ внyгpeннeгo слoя, за счeтэкoнoмии на Aoрoroм матepиале для
внeшнеro слoя (Мы 06ычнo ислoль3yе^1 (виллa.тeкс и3oл BD xкn вмeстo дoporих
матepиaлoв на oснoве пoлиэсгepа, пoлйамида), за счeт вЬ|вoза на свaлкy 60льшoгo
кoличeсгва мyсopа' пpичeм, чем Хy,{e llачествo кpoвли тpe6ующeй pемoнта и вЬ|шe
слoжнoсrь (oстpьlе yгльl парапeтoв, тeхнoлoгичeскиe вь|сrynы, рeкламныe oпoры и ryм6ь|
вeнтиляциoннь|e выхoдь| и пp.). тeм бoлЬшe эхoнoмия' Ce6eсroимoсть рeмoнта кpoвли пo
виP теxнoлoгии пo факry сoстаsляeтoкoлo 600py6 за кв.м., чтo сyщeствeннo ни)кe
сeбeстoимoсти l€питальнoro ремoнта tак пo pyЛoннoй oкoлo 800Py6 за кв.м., так и пo
мeмбраннoй тexнoлoгиям.

|.|ижe дЛя npимера pасчeт се6ест(,им0сти pабoт пo виP тexнoлoгии и pyлoннoй
технoлorии ремoнта' yслoвнoй крoвли 1000кв.м. с лpимь|канияМи 120кв.м (160п0г.м.):
(B Poсчеm се6есmouЬ1oсm0 не вt|лючeны mpoнслoPmныeI mol<елФ1|ньlе u op1аl]uзoцuoнt!ьlе
(нol<лod|]ь1е) poсхodьt, moк кoк oнu npuмеpнo poвньl dля o6еuх mеxнoлozuй pемoнmo.)

виP тeхнoлoгия

N9 вaиDtенoaaПпe nnaтepиалoв (paбoт) eд.
изDl.

кoл.вo цeна стoирlocгь

дeмoнта)i( сrаpoгo кpoвeльнoгo oснoaания пo всей
плoulади xpoвли 1000 50 50000

дeМoнтаж сrаpoгo кpoвeльнoгo oснoвания с
пpимЬ|каний вь|сoтoй дo 600мм. кв .M ' 120 50 6000

Peмoнт BиP.пласroм рaзрyшeнных местсrян{ки. 1/4 oт
пЛoщади кpoвли' кв.м. з7500

пoкpытиe кooвли BиP-пласroм слoeм 14-18м^t 1000 150 1s0000
пoкpытиe виP.пластoм пpимь|каний' M ' п ' 160 150 24000
пpoрeзка в крoвлe 60poзд шиp 50мм Aля вeнтиляции 2ф 50 10оф

пol(pытиe uJтpoбы пoлoсoй из oцинкoваннoй стали 2ф 100 20000
Усганqвка aэpатoра шт. 500 4000
Устpoйсгвo защитнoro слoя из нanлавляeмoгo pyлoннoгo
матepиала пo плoщади кpoвли кв.м. 1000 60 60000

мoнта)к планки пpимьlкания 160 100 16000
,Itoa pа60тЬl з77500

tlаплавляeмый pулoнный матeриал .'вилла.тeкс изoл в''
xкп (в.т.ч. на шos и oбрезки) 1115 70 78050

наплавляeмьlй pyлollный мaтeриал .,вилла.тeкс и3oл в'.
Xкп (в.т.ч. на шoв и o6peзки) 180 10 12с00

элeктpo.энергия (6, з4py6+квт) 1000 22,2 22200
газ в 6аллoнах (16,spy6*л'} кв'м' 1000 4,25 8250
пoлoса и] oцинкoваннoй сгали 0,55мм шиp 178мм' 40 450 18000



планка пpимьlкания
0,55Мм.

из oцинкoaаннoЙ стаЛи т(tлщ
450кв'м' 7200

итolo матepиалb| 146з00

вывoз^nyсopа на ropoAскyю свалкy 2500

всeгo матepиалoв и pабoт 526з00
стoиlиoсrь 1 нв.lи. 526,з

P',лoнная тeхнoлoгия

Ns цапnneяoваltltе inатepиалoв (pа6o.г) eд. и3м. кoл.вo цеrtа стoиDtoсть

дeмortта)к сгаporo крoвeльнoгo oснoвания пo всeй
nлoщади кpoвли

1ф0 50000

демoнтаж сгаpoгo крoвeльнoгo oснoвания с
пpимьlканий высoтoй дo 600мм.

кв'м. L20 50 6000

Peмoнт цeмeнтнь|м pаствopoм pазрyшeннь|х мeст
стяжки. 1/4 oт плoщaAи крoвли. с пpигoтoвлeниeм
oaствoDа в пoстooeчнь|х vслoaиях

кв.м. 250 200 50000

пpaймирoваниe oснoвания кpoвли битyмнь|l lt
пDaймeDoм

10о0 20 20000

праймирoвaниe oснoвания примь|каний 6иryмным
пpаЙмepoM

l(в.м. t20 30 з600

пoкpытиe кpoвли HаплавлЯeмым рyлoннЬlм
матeoиаЛoм в 2слoя

кв'м' 1000 rz0 120000

Уfipoйсгвo npимь|кан|^Й B2 слoя M .п . 160 250 4фф
пpopeзка в крoвле 6opoзд шиp 50мм Aля вен-rиляции
vтeплителя 200 50 10000

пoкDь|тиe uJтDoбь| лoлoсoй из oцинкoваннoй стаЛи 2ф 100 20000
Устанoвка аэpатopа шт. 8 s00 4000

мoнта)l{ планl(и п0имыкaния 160 100 16000
итoro pа6oть| 339600

наплаaляeмый pyлoнный i'tатeриал,,икo-пaл yльтpа
н,, эпп (в т.ч. Hа шoв и o6peзки) для ни}кнero слoя

L120 120 Lз44oo

наплasляeмый pyлoнный матepиал,'икo.пал yльтpа
в..экп (в.т.ч. Hа шoв и o6Deзки)дЛя вeoxнero слoЯ

l(в.м. 1120 159040

l lаплавляeмь|й pyлoнный материал''икo.пaл yльтpа
н'' эпп (в.т.ч' Hа шoв и o6peзки) нижний сЛoй Aля
пoимыканий

180 720 21600

напЛаoляeмый рyЛoвный мaтepиал''ихo-пал yльтра
в'' экп (s.т.ч. Hа шoв и o6рeзки) вeрхний слoй для
пoимьtканий

кв.м. 180 142 25560

пpай^rep 6иryмнЬ|й ''Биryмаст.. (рaсxoд 400.
800rp.кв'м.)

веAрo
20л,

25 r42з з5575

цпс M з00 мeU'Joк
40кг. 25 198 4950

газ в 6алЛ0нах (16,5py6*л') llв.м' 1000 L2,5 12500

пoлoсa из oцинкoваннoй сrали 0,55мм шир 1,z8мм' 40 450 18000
планка примьtкания и3 oцинкoваннoй стали тoлщ
0,55мм.

кв.м' 450 7200

'1 итoгo матeDиаль| 418825

, .-= 
-\



вьIвoз мyсoра на гopoAсl(yю свалкy 25000

всeгo матepиалoв и pа6oт 7aз425
стoимoсть 1кв.м. 7aз'42s

пpuмечoнuе: в poсчеmе укoзон ]]onлoвляемь]й pулoнньtй мomеpuoл kи||o-пoл>
Кбuз]]ессD l<лoсco, пot,| l,|ol| в l|ouем pеzuoне oнu dеLuеoле oнoлo2oв om dpуzux
лpouзвodumелeй пpu oнoлoёuчньlх xopoкmepuсmuкox l) не|tзI|1енl]o вьlco]<oh,| кoчeсmвe'

7' Boзмo)кнoсть прoи3вoдить рeмoнт вьlliopoчнo в тeх мeФаx' rдe этo нeo6xoAимo. имeeтся
oпыт peмoнта на кpoвЛях с 60льшим уклoнoм (oкoлo 12гpA') пpoизвoдили peмoнт пo BиP
тeхнoлoгии тoлЬкo в Ендoвах и примыкaниях к паpапeтаM и стeнам {пoлная вь|6oрка кoвра
и заливка BиP плaФа oсyщeствл ялась т ]л ькo в eвдoваx и пpимь|каниях). A в
нepазрyшeнных мeстах пpoизвoдился тoлЬl(о наслаивающий рeмoнттeм жe матepиалoм,
чтo и защита вИP пласга oт УФ излyчeния ((вилла.текс изoл в) xкп). Узeл сoпpяжeния
виP-пласга х сгapoмy кoвpy нe трe6уюu4eмy капиталЬнoгo peмoнта пoЛyчился наAeжньlм и
сyщeствeннo сэl{oнoмил Aeньги заказчика (эфФeкт кaк oт капиталЬнo oтpeмoнтиpoваннoй
кpoвли а пo факry кап pемoнт 1/з ee чати).

y виPтeхнoлorl!и имeются следyющиe нeAoстатки:
1' oгpoмнoe кoличeствo рylнoгo тpyAа низl{ая стeлeнь мeханизaции' пpактически все

oперaции oт снЯтия стаpoгo кpoвeльнoгo кoвpа Ao пpиroтoвлeния и нанeсения BиP.flЛаста
пpoизвoдятся вручнyю и нa глaзoк, а этo в тoм чис-./lе, пpивoдит и к 60ЛЬшoмy влиянию

2. чeлoвeчeскoro фактopа на качeствo p{|tиoнта.
з. высoкая энepгoeмкoсть. пoдключeниe o6oрyAoвания к энepгoсeтям пpихoAится ка)кдь|й

раз сoглaсoвЬlвать с энeргoсна6жающими opганизациями/ а этo прoцeсс длитeлЬнь|й и

4' пpoизвoдитeльнoсть o6oрyAoвания н,Dкe 3аявлeннoй (пo факry нe 6oлee 56кs.м. за 8
часoвyю смeнy,.

для примeра хрoнoмeтpaж pабочeй сMeнь| в суxyю пoгoAУ. 13 мая 2016г.

вpeмя тeмпepаryTа oпepация

08ч00м
12ч'00м 17"с-195"с.

засЬ|пкa сь|pЬя' пpигoтoвЛениe смe(и в o6eих камepаx.

12ч00м.12чз0
195"с.145"с.

выливка пo 4тачки из каждoй кЪмepьl (15кв.м.), дoзасьlпка сь|рЬя,
пригoтoвлeниe смeси в 06еих камepах' пpикатка.

14чз0м-15ч00м 195"с .145"с
вь|ливка пo 4 тачки из каждoй камepы (1зкв.м.), дoзасЬ|гlка сь|pья,
пpигoтoвЛeниe смeси в oбeих камepаx. пpикатка.

17ч00M-17ч
з0м. 195.с.145.с

Bь|ливка пo 4 тnчки из каждoй камeрь| (14кв.м'), дoзасЬ|пкa сЬ|pья,
пpиг6т0дление смeси в o6eиx камepах. пpикатка.

19Ч з0м.
20ч10м 195"с.145"с пoЛная вЬ|ливr,а из 06еих камep пoлнoстью (27кв.м.). пDикатка

20ч з0м 105"с прoмЬ|вка o6oрyдosания.
пpoдoл}кительнoстЬ pа6oчей с.vreнь| 12чaс з0|Лин.
oтpeftloнтиpoванo кposли (бeз вepxнегo слoя)зa 12 час 30мин- 69кв.м. тoлщина слoя виP
плaста 1з-19мм..



5. ни3кoе качeствo матeриалoв испoль3oваныx пPи изroтoвлeнии o6opyдoвания,
нeдocтатorrная пpoPа6oпG нeкoтopыx yзлoв и аrPeгатoв o6oрvAoвания. xoтя этoт вoпpoс
oтнoсится скopее вe ктехнoлorии, а кol]кpeтнo к oбpyAo6анию для виP рeмoнта и бyAeт
мнoй пoAрoбнo oсвещeн в oтзве o6 o6oрyAosании д/tя виP peмoнта |{poвли.

вывoд:

нe CмoтPя нa иl\neюц.lиeся |vlинyсь|' виPтeхнoлoгия ремoнта iрoвeльлyчшая, на мoй взrляд'
алЬтeрнатива pyлoннoмy рeмoнтY и пoзвoлiel6oЛee эфФeктивнo, наAeжнo и экoлo.ичlto
прoизвoAить рeмoнт мя.l(иx хpo6eль. пo сoвoкYпнoсти фактopoв виPтeхнoлo.ия вь|игpываeт не
тoлькo yтexнoЛoгии pyлoннo.o рeмoнта, нo и y мetll6равныx тexнoлorий.

в яаc,loящee вpeмi на|vlи прoизвoAится peмoнт кpoвли 906кв.м для п.кoв гy пo BиP
тeхнoлo.ии, а тaюi{e,6eAyтсл пeрeroвoрь| с за|(азчикaми o рeмoнтe пo виPтeхнoлolии 1048,
2100, 1з64 xв..''. кpoвeль.

дирeктop ooo (стю) A.A.кoлor
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